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Uvod

Tato servisni knizka obsahuje navod k sefizeni mechanismU hlavy Siciho
stroje.

Navod k pouziti, k uvedeni stroje do provozu a k nastaveni polohovaciho
pohonu je obsazen v jiné publikaci.

Servisni knizka je spole€na pro vSechny podtfidy stroje a obsahuje i navod
k sefizeni volitelnych vybaveni stroje, pokud je to vzhledem k jejich slozitosti
potfebné. Jestlize dodany stroj nékteré prvky neobsahuje, pak Ize tomu
odpovidajici kapitoly pominout.

Posloupnost sefizovacich Ukon( je zde vyjadfena fazenim odstavcu této
knizky. PFi sefizovani kontrolujte, zda jiz byly provedeny sefizovaci ukony,
na néz toto sefizovani navazuje.



VSeobecné bezpeénostni predpisy

Nedodrzeni dale uvedenych bezpeénostnich pokynl mize vést
k télesnym zranénim nebo k poskozeni stroje.

10.

1.

12.

13.

Stroj smi byt uveden do provozu teprve po seznameni se s pfislusnym
navodem k obsluze a pouze patfi¢né zau¢enou osobou.

Pfed uvedenim do provozu si pfectéte téz bezpecnostni pokyny a navod
k obsluze elektromotoru od jeho vyrobce.

Stroj smi byt provozovan jen podle svého uréeni a ne bez pfislusnych
ochrannych zafizeni; pfitom je nutno dodrzovat i vSechny pfislusné
bezpec€nostni pfedpisy.

PFi vyméné Sicich nastroju (napfiklad jehly, pfitlacné patky, stehové
desky, podavace a civky), pfi navlékani niti, pfi opusténi pracovisté i pfi
udrzbarskych pracech je nutno stroj odpoijit od sité hlavnim vypinacem
nebo vytazenim sitové vidlice ze sité.

Denni udrzbarské prace sméji byt provadény jen patficné zaucenymi
osobami.

Opravarenskeé prace jakoz i specialni udrzbarské prace sméji byt
provadény jen odborniky nebo patficné zau¢enymi osobami.

Pro udrzbarské a opravarenské prace na pneumatickych zafizenich je
nutno stroj odpojit od pneumatické napajeci sité. Vyjimky jsou pfipustné
jen pfi sefizovacich pracech a funkénich zkouskach provadénych
patficné zau¢enymi odbornymi silami.

Prace na elektroinstalaci sméji byt provadény jen k tomu kvalifikovanymi

odbornymi silami.

Prace na soucastech a zafizenich pod napétim nejsou pfipustné.
Vyjimky upravuji pfedpisy EN 50110.

Prestavby nebo zmény stroje sméji byt provadény jen s nasim
souhlasem a s dodrzenim vSech pfislusnych bezpecnostnich predpisa.

PFi opravach je nutno pouzivat nahradni dily nami schvalené
k pouzivani.
Uvedeni hlavy stroje do provozu je zakazano az do zjisténi, ze Sici

jednotka jako celek odpovida ustanovenim smérnic ES.

K pfivodnimu kabelu je nutné pfipojit sitovou vidlici, ktera je schvalena
v zemi pouzivani stroje. Tuto praci musi provést pracovnik znaly
elektrickych predpisu platnych v dané zemi (také viz bod 8).

Bezpecnostni pfedpisy opatfené témito znackami
je bezpodminec¢né nutné dodrzovat.

Nebezpedci urazu!
Respektujte mimoto i vSeobecné
bezpecnostni pokyny.
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1.  Mechanismus klikatého stehu stroji 523, 524, 527
1.1  Uvod

Sefizeni musi byt provadéno v takovém poradi, jak je zde popsano.

1.2 Vymezeni zubové viile prevodu klikatého stehu

Piredpis

Zubova vile pfevodu klikatého stehu ma byt co nejmensi. V zadné
vzajemné poloze ozubenych kol v8ak nesmi vzniknout misto vule
pfesah.

— Demontujte horni kryt stroje.

— Povolte Sroub (1) a otacejte vystrednym ¢epem (2,) az na ném
ulozené ozubené kolo narazi do ozubeného kola (3). S ohledem
na hazeni ozubenych kol, zplsobené vyrobni nepfesnosti,
pootocte ru¢ni kolo o 1/4 otacky a znovu vymezte vdli.

Opakujte 8x (2 otacky hlavniho hfidele),az najdete polohu
vystfedného €epu (2), v niz je zubova vlle nejmensi. Dejte Cep (2)
do této polohy a upevnéte ho Sroubem (1).



1.3 Vyrovnani rovného stehu

Predpis:

Stfedové umistény rovny steh musi byt zcela vyrovnan t.j. jehla nesmi
mit bo¢ni pohyb.

— Nastavte nulovou délku stehu.

— Povolte Sroub (1).
— Dejte dorazovy kolik (2) na doraz k télesu (3).

— Polozte papir na stehovou desku a otacejte ru¢nim kolem tam
a zpét az Spicka jehly vytvofi v papiru 2 diry.

— Povolte 3 Srouby (4) a zkusmo nastavujte Uhlovou polohu télesa
(3), az bude jehla pichat pfi otaceni tam i zpét do jediné diry v
papiru.

— Utahnéte Srouby (3).

— Upevnéte paku (5), aby ryska (6) byla proti nule na stupnici Sifky
klikatého stehu (7).



1.4 Sirka klikatého stehu

Predpis
Nastavovani Sifky klikatého stehu musi byt omezeno na hodnotu

pfedepsanou pro pouzité Sici vybaveni s toleranci nastaveni -5%
pfedepsané hodnoty.

— Nastavte nulovou délku stehu.

— Polozte papir na stehovou desku.
— Povolte Sroub (1).

— Nastavte zkusmo paku (2) do polohy odpovidajici zadané Sifce
klikatého stehu. Otacejte ru¢nim kolem tam a zpét, az jehla vytvofi
v papiru 2 diry. Zméfte jejich vzdalenost. Mérte polohu paky (2),
az vzdalenost dér bude odpovidat pfedpisu.

— Posunte Sroub (1) na doraz a utahnéte ho.



1.5 Sefrizeni polohy vpichu jehly ve sméru podavani

Predpis
Je-li jehla ve spodni uvrati, ma ve sméru podavani stat ve stfedu

jehelniho otvoru stehové desky a ma mit ve sméru podavani co
nejmensi mrtvy chod.

— Dejte jehlu do spodni Gvrati.
— Povolte aretacni Srouby (1), (2) a stavéci Sroub (3).

— Sefidte Sroub (4), aby byl splnén pfedpis a aretujte ho Sroubem
(1)

— Sefidte stavéci Sroub (3), aby mrtvy chod (vule) drzaku jehelni tyce
ve sméru Sipky byl nejmensi dosazitelny, nesmi dochazet k
drhnuti.

— Utahnéte Sroub (2).



1.6 Bocni sefizeni poloh vpicht jehly

Predpis
Obé uvrati bo¢niho pohybu jehly pfi Siti klikatého stehu maji byt ve
stejné vzdalenosti od okraju jehelniho otvoru stehové desky.

— Demontujte kryt (1) a zaslepku otvoru (2) ze zadni strany.

— Povolte oba Srouby (3).

— Nastavte max. Sifku klikatého stehu a sefidte polohy uvrati
bo&niho pohybu jehly dle pfedpisu.

— Utahnéte fadné oba Srouby (3).



1.7  Serizeni boéni polohy stfedového rovného stehu

Predpis
Je-li nastaven stfedovy rovny steh, ma byt poloha jehly pfiblizné ve
stfedu pritlacné patky nebo ve stifedu jehelniho otvoru stehové desky.

— Nastavte nulovou §ifku klikatého stehu pakou (1).
— Povolte Srouby (2).

— Posouvejte paku (3), az se jehla bo¢né posune do stfedu jehelniho
otvoru ve stehové desce.

— Utahnéte Srouby (2).

10



1.8 Sefizeni bo¢nich poloh rovnych stehti na okrajich jehelniho otvoru,
aretace mechanismu nastavovani klikatého stehu

Predpis

Pokud Sici vybaveni dovoli vyuzit max. Sifku klikatého stehu, ktera je
danému typu stroje vlastni, ma byt poloha okrajovych rovnych stehi
sefizena tak, aby souhlasila s okrajem klikatého stehu. Pokud jehelni
otvor stehové desky je uzsi nez max. Sitka klikatého stehu daného
typu Siciho stroje, musi byt paka pro nastaveni polohy okrajového
stehu zafixovana ve stfedni poloze.

3

— Povolte Sroub (1) a natoc¢te paku (2) do polohy, ve které pfi
nataceni paky (3) nebude mit jehla Zadny bo&ni pohyb.

— Dejte zarazku (4) k pace (2) a upevnéte ji Sroubem (1).

— Povolte Sroub (5) a natoc¢te paku (2) do polohy, ve které pfi
nataceni paky (3) nebude mit jehla zadny bo¢ni pohyb.

— Dejte zarazku (6) k pace (2) a upevnéte ji Sroubem (5).

— Sefidte v této poloze aretacéni paku (7). Utahnéte aretaéni matici

(8-neni vidét), povolte Sroub (9), natoc¢te paku (7) na mezeru 1 mm
od télesa (10) a utahnéte Sroub (9).

— Pokud Sici vybaveni nedovoli vyuzit max. Sifku klikatého stehu,
zaSroubujte do paky (2) stavéci Sroub (11) a zafixujte ji ve stfedni
poloze.

11



2. Mechanismus tvarového stehu stroje 525
21 Uvod

Sefizeni ma byt provadéno v poradi, jak je zde popsano.

2.2 Vymezenizubové vile prevodu tvarového stehu

Piredpis

Zubova vile pfevodu tvarového stehu ma byt co nejmensi. V zadné
vzajemné poloze ozubenych kol v8ak nesmi vzniknout misto vule
pfesah.

— Demontujte horni kryt.

— Otocte 12x ru€nim kolem v intervalech cca 1/3 otacky a ruénim
natacenim fidici vacky (1) zjistujte zubovou vuli, az najdete
polohu, v niz je zubova vule nejmensi.

— Povolte Srouby (2), natocte pfevod do polohy nejmensi zubové
vile, posunte kuzelovy $nek (3) doprava a vymezte co nejmensi
zubovou vUli. Srouby (2) utdhnéte.

— Namontujte stavéci krouzek (4) na dotyk ke Sneku (3).
— Zkontrolujte zubovou vuli.

12



2.3 Poloha ¢epu snimaci kladky ridici vaéky tvarového stehu

Predpis
Pfi zméné Sifky tvarového stehu ma stfedni osa stehu zlstavat na
misté. Nema se posouvat do boku.

— Namontujte kruhovou fidici vacku rovného stehu (ze zadni strany
stroje).

— Demontujte kryt mechanismu nastavovani Sifky tvarového stehu.

— Odjistéte polohu €epu (1) vyklopenim paky (2) k sobé.

— Pohybujte €epem (1) ve sméru Sipky a pozorujte, zda se jehla
pohybuje do boku. Pokud ano, demontujte fidici vacku, povolte
Sroub (3) a zkusmo natocte vystfedny Cep (4) do jiné polohy a
vyzkousSejte, zda jehla méni polohu. To opakujte, az naleznete
polohu vystfedného Cepu (4), v niz se poloha jehly neméni.

— Utahnéte Sroub (3).

13



2.4 Sefizeni polohy vpichu jehly

Predpis
Je-li namontovana kruhova fidici vacka rovného stehu, ma byt jehla v
obou smérech ve stfedu jehelniho otvoru stehové desky.

— Sefidte polohu jehly ve sméru podavani dle odst. 1.5.

— Sefidte bo¢ni polohu jehly obdobné jako v odst. 1.6, aby jehla byla
uprostfed jehelniho otvoru.

2.5 Casovani fidici vacky tvarového stehu viéi pohybu jehly

Predpis
Pfti Siti tvarového stehu se ma jehla pfesouvat v bo€nim sméru v dobg,
kdy je nad Sitym materialem.

— Demontujte horni kryt.
— Namontujte libovolnou vacku tvarového stehu (1).

— Povolte 4 Srouby (2) a natoc¢te Snek (3) do polohy, v nizZ je splnén
pfedpis. Dejte Snek (3) na dotyk stavéciho krouzku (4) a upevnéte.

— Kontrolujte, zda jehla v dobé, kdy je zapichnuta do materialu, je
bez pohybu a pfipadné sefizeni jeSté upravte.

14



3. Podavani a pritlaéna patka
3.1 Mechanismus nastavovani délky stehu

Predpis
Je-li nastavena nulova délka stehu, nema ru¢ni paka vykazovat mrtvy
chod.

— Povolte Srouby (1).

— Nastavte knoflik (2) na nulovou délku stehu.

— Posunte paku (3) ve sméru Sipky, az jeji vidlice bude v
oboustranném dotyku s kulovym zakon&enim Sroubu v ose
knofliku (2).

— Utahnéte Srouby (1).
— Zkontrolujte, zda ma v této poloze zpatkovaci paka (4) mrtvy chod.

15



3.2

Nulova délka stehu

Predpis
Je-li nastavena nulova délka stehu, nema mit ojnice (3) zadny pohyb.

— Nastavte knoflik délky stehu na €islici nula.
— Sklopte stroj a povolte Sroub (1).

— Posouvejte objimku (2) az najdete polohu, kdy se ojnice (3)
pfestane pohybovat.

— Utahnéte Sroub (1).

16



3.3 Poloha podavace ve vyrezu stehové desky a jeho vyska

Predpis

PodavacC se nema stehové desky na bocich dotykat. Pfi nulové délce
stehu maji byt hfebinky na stfedu vyfezl stehové desky. Je-li podavac
v horni Uvrati, ma byt 1 mm nad stehovou deskou a jeho horni plocha
ma byt rovnobé&zna se stehovou deskou.

— Nastavte nulovou délku stehu.

— Povolte Srouby (1) a (2). Posunte cely mechanismus bo¢né, aby se
podavac nedotykal stehové desky.

— Posunte podavac, aby mezery (4) a (5) byly stejné a utahnéte
Sroub (1).

— Povolte Srouby (3), natacejte vystiedny €ep (6) a paku (7), az bude
podavac vy&nivat ze stehové desky 1 mm vpfedu i vzadu.

— Utahnéte Srouby (3) a (2).

— Nastavte max. délku stehu a zkontrolujte, zda jsou v uvratich
pohybu podavace mezery (4) a (5) stejné.

17



3.4 Casovani vystiedniku pohybu podavaée ve sméru S$iti

Predpis
Je-li jehla zvednuta 1 mm ze spodni Uvrati, nema se pfi stlaCeni
zpatkovaci paky pohybovat podavac.

Nastavte max. délku stehu.

Otacejte ruénim kolem k sobé&, az bude jehla ve spodni Uvrati, a
pak otacejte dale, az se jehla zvedne 0 1 mm.

Dbejte, aby poloha jehly zlstala zachovana a povolte dva
Srouby (1).

Otacejte ru¢né hfidelem (2) a najdéte jeho polohu, v niz se pfi
pfesouvani zpatkovaci paky (4) nepohybuje podavac¢. Soucasné
podélna drazka ve valci (3) ma byt pfivracena (viditelna).

18



3.5 Casovani vystfedniku svislého pohybu podavaée

Predpis

Je-li ousko jehly ve stejné vySce jako Sity material tloustky max. 1 mm,
ma zacinat podavani materialu (zoubky podavace pfiblizné v tUrovni
stehové desky).

— Nastavte max. délku stehu.
— Vlozte Sity material pod pfitlacnou patku.

— Otacejte ruénim kolem, az se jehla po ousko zapichne do
materialu.

— Sklopte stroj a povolte Srouby (1).

— Otacejte vystfednikem (2) ve smyslu otaceni stroje, az podavac
narazi do Sitého materialu - odpor proti otaceni vystfedniku se
skokem zvySsi. Utahnéte Srouby (1).

— VyzkouSejte, zda je splnén pfedpis: Nastavte ousko jehly tésné nad
material - pfi stlageni zpatkovaci paky se material nema
pohybovat. Nastavte ousko jehly tésné pod material - pfi stlaceni
podavaci paky se ma Sity material posunout.

19



3.6 Zpatkovani elektromagnetem

Predpis
Pfi max. délce stehu, pfi pfestaveni zpatkovaciho mechanismu
elektromagnetem, nema jeho pohyblivé jadro narazit do pevného.

— Nastavte max. délku stehu.

— Stlacte zpatkovaci paku na doraz a drzte ji v této poloze.

— Povolte Sroub (1), stlacte paku (2) na doraz a vratte ji zpét
cca o 1 mm.

— Utahnéte Sroub (1).

— VyzkouSejte, zda pfi zapnuti elektromagnetu jeho pohyblivé jadro
nenarazi do pevného.

20



3.7  Rucéni zvedani patky

Predpis
Zdvih patky ru¢ni pakou ma byt 5,5 mm.

— Dejte ponorny podavac pod uroven horni plochy stehové desky.
— Vlozte pod patku pfedmét tloustky 5,5 mm.

— Povolte Sroub (1), zvednéte ru¢ni paku (2), zatlacte unasec (3)
smérem dolU k pace (2) a utahnéte Sroub (1).

21



3.8 Zvedani patky kolenni pakou

Predpis
Zdvih patky kolenni pakou ma byt 12,5 mm, mezera (A) = cca 2 mm,
je-li kolenni paka ve vychozi poloze.

5 F?

— Spustte prfitlaénou patku na stehovou desku.

— Povolte Sroub (1) a natoc¢te paku (2), aby tam byla Zadana mezera
(A).

— Utahnéte Sroub (1).

— Sefidte zkusmo polohu krouzku (3) a vyzkousSejte kolik je zdvih
patky kolenni pakou. To opakujte, az dosahnete pfedepsaného
zdvihu patky.

22



3.9 Zvedani patky elektromagnetem

Predpis
Zdvih patky elektromagnetem je 12 mm.

Je-li patka zvednuta, ma byt pohyblivé jadro elektromagnetu na doraz
k pevnému jadru.

— Dejte patku na stehovou desku.
— OdSroubujte matici elektromagnetu (1).
— Povolte Sroub (2).

— Otocte paku (3) kladkou (4) téméF na dotyk ke sténé a Sroub (2)
utahnéte.

— Vyjméte jadro (5) elektromagnetu.
— Povolte Sroub (6) a zkusmo otocCte Sroubem (7) do néjaké polohy.

— Vlozte jadro (5) zpét do elektromagnetu, zatlacte na né a zjistéte,
kolik ¢ini zdvih elektromagnetu. Postup opakujte, az dosahnete
pfedepsané hodnoty.

— Pojistéte polohu Sroubu (7) a Sroubem (6).
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4. Jehelnity¢ a chapac¢
4.1 Zachazka chapace

Predpis

Pfi Siti rovnym stehem uprostfed patky vykona-li jehelni ty¢

zdvih (A) = 2,2 mm (2,5 mm u stoje 527) ze své spodni Uvrati
(zachazka), ma byt hrot chapace na ose jehly. K sefizeni je nezbytny
specialni pfipravek, aby bylo dostate¢né pfesné.

™

— Demontujte stehovou desku.
— Nastavte jehelni ty¢ (1) do spodni uvrati.

— Prfipevnéte na jehelni ty¢ objimku (2), kdyz jste pfedtim vlozili
mérku (3).

— Vyjméte mérku (3). Otocte ru¢nim kolem, az se objimka (2) posune
na doraz.

— Povolte Srouby chapace (4) a nastavte jeho hrot (5) na osu jehly

(6).
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4.2 Vyska jehelni tyce, vile jehly a hrotu chapace

Predpis

Pfi Siti na levé stranég, je-li hrot chapace na ose jehly, ma byt spodni
okraj hrotu na hornim okraji ou$ka jehly. Poloha chapace ma byt
takova, aby vzdalenost mezi dnem vybrani jehly a hrotem chapace
byla (A) = 0,2 mm.

i

— Demontujte stehovou desku.
— Nastavte vpich jehly na levé strané a hrot chapace na osu jehly.

— Povolte Sroub unasece jehelni ty€e (1) a posunte svisle jehelni ty¢,
aby spodni okraj hrotu chapace (2) byl na urovni horniho okraje
ouska jehly. Utahnéte Sroub (1).

— Povolte dva Srouby (3) a posurite chapa¢ na vzdalenost (A).
Dbejte, aby hrot chapace nezménil uhlovou polohu nastavenou dle
odst. 4.1. Utahnéte dva Srouby (4).
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4.3 Unasec¢ stredniho dilu chapace

Predpis
Vzdalenost mezi unasecem stfedniho dilu a dnem drazky stfedniho
dilu ma byt (A) = 0,7 mm.

— Demontujte stehovou desku a sklopte stroj.

— Povolte Sroub (1).

— Posunte unasec (2) na vzdalenost (A) = 0,7 mm.
— Utahnéte Sroub (1).
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4.4 Otevirani chapace

Predpis

Ve sméru osy chapace ma byt mezi oteviracim hakem a chapacem
mezera (A) = 0,8 mm. Max. otevieni chapace ma byt (B) = 0,4 aZ

0,8 mm dle tloustky niti. Casovani vystfedniku otevirani ma umoznit
hladky prichod niti mezi stfednim dilem chapace a oteviracim hakem
(C) =1 mm.

— Demontujte stehovou desku a sklopte stroj.

— Povolte Sroub (1) a posunte pouzdro (2), abyste dosahli mezeru
(A) = 0,8 mm a Sroub (1) utahnéte.

— Otacejte ruénim kolem, az bude oteviraci hak (3) v poloze max.
otevfeni (poloha vlevo). Povolte Sroub (4) a nato¢te hak tak, aby
bylo dosazeno mezery (B) = 0,4 az 0,8 mm dle tloustky niti.

— Povolte dva Srouby (5), zkusmo nastavte ¢asovani vystfedniku
podavani a Srouby (5) utahnéte. Sijte a pozorujte velikost mezery
(C) v okamziku, kdy touto mezerou prochazi nit. Opravte ¢asovani
tak, aby (C) =1 mm.
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5. Nitovy mechanismus
5.1 Omezovagc niti a vyrovnavaci pruzina

Predpis

Omezovad niti (1) méa byt vodorovné. Sroub (2) méa byt uprostfed své
drazky. Doraz pruziny (3) ma byt v takové poloze, aby konec pruziny
(3) byl ve stejné vysce jako horni okraj vodice niti (4). Ve vychozi
poloze ma byt pruzina (3) pfedpruzena o 90°.

1 2 7

— Sefidte polohu omezovace niti (1) dle obrazku a pfedpisu.

— Povolte Sroub (5) a natoCte cely napinac (6), aby konec pruziny (3)
byl ve stejné vySce jako horni okraj vodi¢e (4). Sroub (5) utahnéte.

— Vsunte do drazky (7) Sroubovak a otacejte hfidelem, (Sroubem
napinace proti sméru hodinovych rucicek, az se za¢ne otacet
pruzina (3). Otacejte nyni ve sméru hodinovych ru€i¢ek, az pruzina
(3) narazi na doraz. Pak jesté otocte cca 0 90°, abyste dosahli
pfedepsaného pfedpruzeni.
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5.2

Navije¢

Predpis
Je-li navijeC vypnut, ma byt mezi hnacim a hnanym kolem navijece co
nejmensi mezera, ale nesmi se dotykat.

Pfi navijeni se ma navije€ samoc¢inné vypnout, kdyz je nit navinuta
0,5 mm pod vnéjSi pramér civky.

— Demontujte horni kryt ramene.

— Posunte Sroubovakem ozubeny femen (1), aby byly pfistupné dva
stavéci Srouby (2) a povolte je.

— Namontujte horni kryt ramene a vypnéte navije¢ pakou (3).

— Dirou (4) vsunite Sestihranny kli¢ do stavéciho Sroubu (2) a
posufite ozubenou femenici (5) doleva na doraz. Pak ji posufite cca
0,5 mm doprava a Sroub utahnéte. Utahnéte pak i druhy
upevnovaci Sroub femenice.

— Sefidte vypinaci paku (3) Sroubem (6) a vyzkousSejte, zda sefizeni
odpovida predpisu.
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6. Odstrih niti
6.1 Strihaci tlak mezi nozi

Predpis
Stfihaci tlak ma byt co nejvétsi, ale takovy, aby noze byly v dotyku jen
v posledni ¢asti drahy pohyblivého noze.

— Sklopte stroj, povolte Sroub (1) a vyjméte Cep (2).

— Nastavte Sroubem (3) vysoky pfitlak mezi stfihacimi nozi, ze po
celé draze pohybu bude odpor proti pohybu nozu vysoky.

— Snizujte postupné Sroubem (3) pfitlak nozl, az dosahnete splnéni
pfedpisu.

— Namontujte zpét Cep (2).
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6.2

Paka odstrihu

Predpis
Paka odstfihu (6) ma byt co nejvySe, ale nema drhnout o desku (5).
Vystfedny €ep (2) ma mit drazku vodorovné.

— Sklopte stroj.

— Povolte Sroub (3) a natocte vystfedny Cep (4) tak, aby paka svym
koncem (6) nedrhla o desku (5), ale aby byla co nejvySe. Utahnéte
Sroub (3).

— Povolte $roub (1). Natocte vystiedny Cep (2), aby jeho drazka byla
pfiblizné vodorovné. Utahnéte Sroub (1).
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6.3 Unasec

Predpis
Je-li unasec (1) na dotyk télesa (2), ma byt ndz (3) na okraji desky (4).
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— Sklopte stroj.

— Povolte Sroub (5).

— Posunte nlGz (3) dle predpisu.

— Dejte unadec (1) na dotyk k télesu (2) a utahnéte Sroub (5).
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6.4

Vacka odstrihu

Predpis

Neni-li odstfih v ¢innosti, pak ma byt nejmensi vzdalenost mezi vackou
(3) a kladkou (4) 0,1 mm.

Casovani vacky: je-li $picka jehly pfiblizné (A) = 1 mm nad stehovou
deskou, maji byt Srouby vacky oto€eny smérem dolu a jejich osy kolmo
k zakladni desce stroje.

— Sklopte stroj.

— Povolte Srouby (1) a (2), posuvem vacky (3) nastavte vzdalenost
0,1 mm a utahnéte Srouby (1).

— Dejte krouzek (5) na dotyk vacky (3) a utahnéte Srouby (2).

— Povolte Srouby (1).

— Dejte Spi¢ku jehly na vzdalenost (A) =1 mm.

— Nastavte vacku (3) Srouby (1) doll dle pfedpisu a utahnéte je.

33



7. Elektronické fizeni a pohon stroje

Podrobny navod k obsluze polohovaciho pohonu je pfilozen ke stroji
(viz také www.efka.net, www.duerkopp-adler.com).

Vybrané instrukce k nastavovani pohonu pfi kompletaci stroje jsou
uvedeny v 2. ¢asti Navodu k pouziti.
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